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PROVEEDOR PARA INYECCION DE PLASTICOS

VA Valvulas de Aire

Prevenir el dafio al molde causado por los problemas de eyeccion, efectivamente e
bajo el vacio cercano, ademas, es mucho mas preciso y confiable comparado con

otros productos;

Resolver los problemas de moldeo rapido con eficacia; I

El resorte que se utiliza es el original con resistencia a la temperatura de 220° de

Valvulas de Aire

los EE.UU. y puede producir 1 millén de piezas sin parar.

T Distancia e

Material: SUS420
Dureza: 48°-54°
Presion: 1.5-6 BARS

. T Distancia de
8 6.6 11 24 6 1.2

+0.015
VAO1
+0.008
+0.018
VA02 12 9.7 18 34 8 1.9
+0.007
+0.018
VAO3 18 14.8 22 455 12 25
+0.007
N*8.03
FEeTsmsTETe T R = No. Parte »G N ®H R L
7 — i VAOL 8 11 6.75 0.1 24
$HRY | = | ¢ G=0.05
i _ | VAO2 12 18 9 0.02 34
! .‘_ i L L ........... P\ __sin e VAO3 18 22 14 0.3 455
Lalires uéres debe st 2rmm per
debuiud:lapurl.ewp:rhrdeluir_e'.'z L

Ejemplo: [ Lo,

- Método de

instalacidn.

Estado de fiufo de alre cerraco :I Estado de flujo de aire abierto I\
L \
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PROVEEDOR PARA INYECCION DE PLASTICOS

AJV Valvula de Aire

Se puede utilizar cuando es dificil para expulsar bajo vacio cerrado; el area del producto es gran-

de y se puede utilizar cuando no es facil de salir. El dispositivo posee una alta precision con una
instalacién sencilla, ademas, ir cubre un pequefio espacio y es capaz de ejercer una funcion muy

Valvulas de Aire

significativa.

Es capaz de expulsar moldes con un gran tamafio, y la velocidad de trabajo es relativamente
lenta con la ventaja de la expulsidn profunda de la pieza de plastico;

El resorte es original importado de Japdn, resistente a 220° de temperatura y puede producir 1

millén de piezas sin interrupciones.

Para Pedido: AJV x D Ejemplo: AJV x 20
No. Parte L +0.05
8 15 8 15 6
10 20 10 20 8 0.02
¢ 0,00
12 25 12 25 10
AV
16 30 16 30 14
20 30 20 30 18
Tope
25 30 25 30 23
30 30 30 30 28
Ll
Ejemplo: -
Ajuste [ I
e
G +0.00 kil ——
®G-o0f I Método de
L Instalacién

bc




N —HERMza
COMTR-ALL

PROVEEDOR PARA INYECCION DE PLASTICOS

VA Valvula d Aire

1. Tapdn de gases con norma europea;

Valvulas de Aire

2. Ventaja de la inyeccion de moldeo répido;
3. El resorte es originalmente importado de Japdn, con resistencia a la temperatura de 220°;

4. Tiene la caracteristica de la circulacién de alta presién.

No. Parte A B (o D 3 H 3 '
VA.050412 5 3 12 1.5 4 7 e
VA.065212 6 | 52 | 12 1.5 4 7 '
VA.086512 8 | 65 | 12 1.5 4 7 1
VA.100812 | 10 8 12 2 8 7 ]

C-0.05

VA.121012 12 | 10 12 2.5 10 7 .
Material: SUS420

VA.161320 16 13 20 3 12 12

Y Dureza: 48°-54°

VA.201720 20 17 20 3.5 16 12 Presion: 1.5-6 BARS

FV

No. Parte A B C 3

FV.161320 16 13 20 14 Material: SUS420

FV.201720 20 17 | 20 18 Durg%a: 48°-54
Presion: 1.5-6 BARS

VD

No. Parte A B C 3 H

VD.080512 8 5 12 4 7

VD.100612 10 6 12 5 7

o . o_ o
VD.120812 12 | 8 |12 |7 |7 e - ¢ Dureza: 48°-54

- Presion: 1.5-6 BARS

VD.161020 16 1 10 20 9 |12

H+1
I—<—>
i g Material: SUS420

Matoda de
nstalacién

Ejemplo: | _/ﬁ

|
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L i
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|
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1 Utilizar uia varilla
$A-0.01 “adands pars retimr
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Valvula de Aire 2491

Valvulas de Aire

L1 ' ;

Malla (Acero)

6 D2

No. Parte D1 D2 K L1 L2
7491/6 8 6 5 8 16
7491/8 12 8 5 12 21

7491/10 16 10 6 12 22

Ejemplo:

Utilizar la vahwula

Diagrama de procesamiento mientras se procesa.
d2h7 ot i Método de

: i I i instalacién
: ] T1+0.5 |
; e

T1 i | | | |
L L | AL [, ks
! | I (N
L [ | I |
| |
== 2 ) = = |<——fHH=
o | | I
| | |
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Valvulas de Aire

Valvula de Aire APV

+0.0003
®D1 ® B +0.005
-0.0000
b
o |8
[=1=]
APV-05 1/2" 0.5005 0.437 0.500 0.250 ; € |57
_ o
APV-07 3/4" 0.7505 0.656 0.750 0.370 ; I\\\:‘\\\\\\ \\t\ii ©
AN N —
APV-10 1" 1.0006 0.875 1.000 0.500 / '
APV-15 | 1-1/2" 1.5006 1312 1.000 0.750 Tope /Resorte| _ Embolo [ Cuetpo
L]
Ejemplo:
.
Ajuste
A C h
A
-— 1/4” 3/16” 0.375
. T 1 3/8” 9/32” 0.375
| | |
[ - ! 1/2” 3/2” 0.500
| | | h
i ! i 3/4” 9/16” 0.750
i : . 1 3/4” 1.000
] I ; l | 1-1/2” 1 1.500
$C ‘
| L
L3
Método de {[;
instalacion
]
! Flujo Flujo
[ de aire de aire
! — -
[ —” L
|
I
I
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Valvula de Aire AJVE

Valvulas de Aire

Nombre de —T—
Parte Material Dureza Material Dureza

N (kg-f)
1 Perno SCM435 | 38-43HRC SUS304
10 = 9.61(0.98) 4.81(0.49) M3-L6 MSW3
2 Arandeladel | o\ oies | 4250HRC | SUS304 -
resorte 13 16.67 (1.70) 8.34 (0.85) M4-18 MSW3
3 Arandela plana SK5 - SUS304 -
2 Resorte SUS304 i SUS304 i 16 = 24.51(2.50) 12.26 (1.25) M5-L10 MSW4
5 Taponroscado | SCM435 | 34-43HRC | SCMA435 | 34-43HRC 20  38.25(3.90) 19.61 (2.00) M6-L12 MSW4
6 Barril S45C 33-38HRC | NAK101 35HRC 25 64.72(6.60) 32.36 (3.30) M8-L15 MSWS
7 Vastago 545C 33-38HRC | NAK101 35HRC
32 124.54(12.70) 63.74 (6.50) M10-120 MSW6
No Parte
AV (unldad d1
AJVE L designada 1 mm)
AVE 20253035 19-35 10.5 8.5 6.5 3
(Acero) 13 2530 35 40 25-40 1.5 8 15 14 11 10.5 8.5 18 4 9
16 304050 28-50 2.5 10 15 16 12 125 | 105 21 4 11
AN 20 4050 60 36-60 3 12 20 21 15 16 13 25 6 14
o 25 50 60 70 44-70 3 12 20 26 18 19 16 32 6 18
(Acero inoxidable)
32 70 80 55-80 5 15 25 35 20 25 22 40 8 25
Para Pedido: Tipo - D Ejemplo: AJV x 20
e Al moldear resina con una fluidez e Con una resina con menor fluidez,
Ejem plo . relativamente alta, elija AJV. elija AJVE. ( Acero)
[ ]

( Acero inoxidable)

e Nota: La presidon del aire debe ser
superior a 49N/cm’ (500KPA)
durante el uso.

| Alre aalta presion

Tel:+52 81 1351 8976 www.thermocontrall.com ventas@thermocontrall.com



